
- �Speziell für Umgebungen mit  
extremer Staubbelastung konzipierte,  
EMV geprüfte Staubfilteranlage mit  
automatisch verschließbarer Ansaugklappe

- �Ausgestattet mit zwei Keilfiltern  
(Feinfilter F6, Schwebstofffilter H13) 

- �Optionales Anbringen des Ausblasstutzen  
auf der Seite oder nach hinten

- �Mögliche Positionierung des Ansaugstutzens  
(in 90° Schritten um 360° drehbar)

- �Einfaches Umrüsten der Staubfilteranlage  
zur Schutzbelüftung MF100

- �Einsatzgebiete: 
Umgebungen mit extremer Staubbelastung wie 
z.B. im Tagebau, bei der Holzverarbeitung, beim 
Recyceln von Papier oder bei der Asbest Sanierung 

MF200
Staubfilteranlage

FiltersystemeLuftLuft

Technische Daten MF200
L x H x T: 585 x 280 x 280 mm

Gewicht [kg] 19,6*

Volumenstrom 12 V [m3/h] max. 200*

Nennspannung [V] 24, opt. 12

Leistungsaufnahme [W] 425*

Druckaufbau [Pa.] max. 14.000*

*ohne Filter�
� Technische Änderungen vorbehalten
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Gebläse:
- �Hochleistungsgebläse mit  

EMV konformen Eigenschaften
- �Saugende Ausführung durch den Partikelfilter,  

so dass das Gebläse vor abrasiven Stäuben 
geschützt wird

Montage:
- In eigener Werkstatt / Werksniederlassungen
- Beim Kunden vor Ort
- Individuelle Montage

Vorteile:
- Modulbauweise
- �Schneller Umbau der Staubfilteranlage  

zur Schutzbelüftung MF100
- Schneller Filterwechsel
- �Luftdicht, automatisch verschließbare 

Ansaugklappe (+/- 1.500 Pa)
- �Integration einer Heizung  

in die Anlage ist möglich

Zubehör/Optionen:
- Vollelektronisches Bedientableau IT1
- Kabel-, Schlauchzubehör und Montageflansch
- �Mit integrierter Heizung lieferbar

Service:
- �Durch Stammhaus, Generalvertretungen 

und geschultes Servicepersonal vor Ort
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Staubfilteranlage

FiltersystemeLuftLuft

Bedienteil IT1:

Keilfilter:
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